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Entwickelt, um Profis zu begeistern:
Anwdrmgerdte und Spezialwerkzeuge fir
das perfekte Handling von Wailzlagern

Ohne perfekt drehende und geschmierte Lager kommt so mancher
Prozess ins Stocken. Gilt es, Lager und Dichtringe fachgeméss aus-
zubauen und neue zu montieren, muss von Anfang an professio-
nell gearbeitet werden.

simatherm Anwdrmgerate und simatool Qualitéats-

werkzeuge garantieren Erfolgserlebnisse rund um das
Thema Walzlager.
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Verhindern Sie frihzeitige Lagerausfdlle

Mehr als 60% der vorzeitigen Ausfélle von Walzlagern kénnten verhindert werden. simatec bietet dazu die passenden Lésungen, um Lager
schonend ein- und auszubauen und automatisch zu schmieren.

14%
Verunreinigung
von aussen

36%
Mangelhafte
Schmierung

Ursachen
fir Lagerausfille

34%

Ermidung

Unsachgemdisser Einbau
Uber 16% der frihzeitigen Lagerausfdlle sind auf unsachgemasse Montage zurickzufihren. Fehlen

beim Ersetzen von Walzlagern geeignete Einbauwerkzeuge und die nétigen Kenntnisse, werden neue
6 O/ Lager beim Einbau oft mit hohen Kréften belastet und dadurch beschadigt. Frihzeitige Lagerausfélle

sind somit vorprogrammiert. Dagegen hilft das richtige Verfahren mit professionellen Spezialwerkzeu-
gen schon beim Lagereinbau. Nur so werden die neuen Lager die erwartete Lebensdauer erreichen.

Walzlager gekonnt ein- und ausbauen

simatherm Anwé&rmgerdte simatool Werkzeuge

Anwdrmgerdte sind zentral fir die sichere Montage von Lagern.  Ohne die richtigen Spezialwerkzeuge ist die fachgerechte Mon-
Damit werden Walzlager und andere ringférmige Metallteile gleich- ~ tage und Demontage von Lagern und Wellendichtungen schlicht
massig, rasch und auf effiziente Weise erwdarmt. Das induktive Er-  unméglich. Ein breites Sortiment an bewdhrten, qualitativ hochste-
warmen bietet dabei eine Vielzahl von Vorteilen und ersetzt herkdmm-  henden Werkzeugen bietet die besten Voraussetzungen fir rasches
liche Methoden, welche den Lagern oft mehr schaden als niitzen.  und sicheres Arbeiten.
Vorteile Vorteile
« Schonendes, kontrolliertes und schnelles Aufwérmen + Kostenreduktion durch sachgeméssen Ein- und Ausbau
» Kein Beschadigungsrisiko (mechanische Uberbelastungen, + Langere Lebensdauer der Bauteile

offene Flammen, verschmutzte Olbader, zu heisse Ofen « Keine Beschadigungen von angrenzenden Bauteilen beim

und Platten) Ausbau defekter Teile
+ Automatische Entmagnetisierung « Hochwertige, speziell entwickelte Werkzeugsets
+ Anwenderfreundlich « Praktisch im robusten Kunststoffkoffer mit Formeinlage
+ Erhdhte Arbeitssicherheit + Kurzanleitung zur Handhabung direkt am Koffer angebracht

* Mehrstufige Leistungsreduktion fir das Erwérmen kleinerer Teile
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simatherm Anwdrmgerdate

simatherm - perfekte Losungen fir die saubere und
wirtschaftliche Montage von Walzlagern

Mit simatherm Anwarmgerdaten kénnen Walzlager und andere ringférmige Metallteile auf effiziente Weise erwarmt werden. Sie erméglichen
eine rasche und saubere Montage und ersetzen herkmmliche Anwarmmethoden wie Kochplatten, heisse Olbéder, offene Flammen und
Ofen. Beim Anwdrmprozess erwdarmt sich nur das Werkstiick, das Gerdt aber bleibt kalt. simatherm Induktions-Anwérmgerdte werden fir
Werksticke bis zu einem Gewicht von 300 kg eingesetzt.

Anwdrmen mit Induktion

—
Das Anwdrmen von Walzlagern und ringférmigen Metallteilen @-} @
g grérmig )

mittels Induktion bewdhrt sich ausgezeichnet als schonende und
schnelle Montagemethode. Dabei induziert ein magnetisches Wech-

selfeld einen hohen Strom gezielt im Werkstiick und bringt dieses 't — -

exakt und kontrolliert auf die vorgegebene Montagetemperatur.

V)

simatherm Offene Flammen

Wo Induktions-Anwérmgeréte
verwendet werden

+ Fahrzeugindustrie

+ Getriebebau

+ Elektromotoren-Fertigung

+ Hersteller von Pumpen

+ Allgemeiner Maschinenbau

+ Wartungs- und Reparaturwerkstdtten

Typische Anwendungen
* Lager

« Zahnrader

* Kettenrader

+ Schrumpfringe

+ Labyrinthringe

+ Hilsen

+ Gelenksticke

4

simatherm Induktions-Anwdrmgerdte

Auswahltabelle simatherm Gerdéte
Die Auswahl des geeigneten simatherm Anwdarmgerdts hangt im Wesentlichen von
den Dimensionen und dem Gewicht der Werkstiicke ab:

+ A [H025
— 640 B IH 045
= El ¢ IHO70
- D IH 090
S 400 c > E IH210
é 310 B
a5 160 A
f f f f f > kg
10 45 120 150 300
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Hot Plate HPS (small) und HPL (large)

Elekirische Anwarmplatte mit Temperaturregelung

Speziell fir das Anwéarmen von mehreren kleinen Bauteilen

* HPS fir Werkstiicke bis 5 kg; HPL bis 10 kg

+ Auflagefléche (BxT) HPS 380x180 mm; HPL 380x380 mm
+ Mitgeliefert wird 1 Paar Schutzhandschuhe

+ Fir Spannungen von 100-120 und 230 V erhdlilich

+ Regelbereich 50 bis 200 °C

Induction Heater IH 025 VOLCANO

Das mobile Leichtgewicht mit Gberzeugender Leistung

Tragbares Induktions-Anwdarmgerét zum Erwdrmen von kleinen ferritischen

Werkstiicken

« Fir Werksticke bis 10 kg

« Fur Werksticke ab 20 mm Innendurchmesser bis 160 mm Aussendurchmesser

+ Mitgeliefert werden 1 Temperatursonde, 1 Paar Schutzhandschuhe, 1 Tragtasche
« Fur Spannungen von 100-120 und 230 V erhdalilich

« PTC (Predictive Temperature Control) zur automatischen Temperaturiberwachung

VOLCANO
Video

£

AV P

- .

Induction Heater IH 045

Weltweit erstes ansteverbares Anwdrmgerdt mit einer App

Zum Anwérmen der géngigsten Walzlager

« Fir Walzlager bis 45 kg

« Fur Werksticke ab 20 bis 310 mm Innendurchmesser

+ Mitgeliefert werden 3 Joche, 1 Temperatursonde, 1 Paar Schutzhandschuhe
« Fur Spannungen von 100-120 und 230 V erhdlilich

Laden Sie sich die App «simatec world of maintenance» herunter

B340

2 Download on the

@& App Store

” éoc‘:g.;[e Play [

www.beham.com 5



Induction Heater IH 070

Der beliebte Allrounder fir den flexiblen Einsatz

Zum Anwdarmen von mittelgrossen Werksticken

+ Fir Walzlager bis 120 kg

« Fur Werksticke ab 20 bis 400 mm Innendurchmesser

+ Mitgeliefert werden 3 Joche, 1 Temperatursonde, 1 Paar Schutzhandschuhe
+ Fir Spannungen von 100-120 und 230 V erhdlilich

Schwenkarm als Option

Induction Heater IH 090

Kompaktes, leistungsfahiges Gerat fir die Serienfertigung

Anwérmgerét mit Lifterkihlung fir mittelgrosse Werkstiicke

« Fir Walzlager bis 150 kg

* Fir Werkstiicke ab 20 bis 400 mm Innendurchmesser

« Mitgeliefert werden 3 Joche, 1 Schwenkarm, 1 Temperatursonde,
1 Paar Schutzhandschuhe

« Fir Spannungen von 200, 400-480 und 500-575 V erhdltlich

+ Lifterkihlung fir den Dauerbetrieb

Induction Heater IH 210

Das starkste Gerat unter den Tischmodellen

Zum Anwarmen von grossen Werksticken

« Fir Walzlager bis 300 kg

* Fir Werkstiicke ab 60 bis 640 mm Innendurchmesser

+ Mitgeliefert werden 2 Joche, 1 Temperatursonde, 1Paar Schutzhandschuhe
« Fir Spannungen von 200-230, 400-480 und 500-575 V erhdlilich

« Einfachste Bedienung dank Schiebejoch

|| Finden Sie zu jedem simatherm Induktions-Anwé&rmgerdt ein
detailliertes Datenblatt unter www.simatec.com/en/simatherm
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simatherm Anwendungen

Die simatherm Gerdgte VOLCANO IH 025 und IH 070 mit zwei ~ Das Anwdrmgerdt IH 070 leistet beim Anwéarmen eines Umlenkritzels
unterschiedlich grossen Anwdrmteilen: Das Modell IH 070 (im Vor-  fiir die Stufenkette einer Fahrireppe wertvolle Dienste.

dergrund) wérmt eine Zahnradhilse auf die vorgegebene Montage-

temperatur an.

|

Via APP simatec WoM wird das simatherm IH 045 angesteuert.  Mittels Induktion wird das auf der Spule liegende Pendelrollen-

Dabei wird das Pendelrollenlager im Zwei-Sonden Modus er-  lager mit dem simatherm Anwdarmgerat IH 210 angewarmt. Ist die

wdrmt, um mechanische Spannungen im Lager zu vermeiden. vorgegebene Montagetemperatur erreicht, wird das Lager mit dem
simatool Bearing Handling Tool auf die Welle montiert.

Fir Arbeiten an einem Eisenbahnradsatz wird mit dem leistungs-  Das tragebare VOLCANO IH 025 im Einsatz fir die Montage von
starken Anwdrmgerdt IH 210 ein massives Lagergehduse angewarmt.  Getriebewellen. Dazu wird mithilfe der Temperaturiberwachung
ein Kegelrollenlager auf die gewiinschte Temperatur erwarmt.
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Technische Daten

Modell

Hot Plate HPS

Hot Plate HPL

&
—

IH 025

Beschreibung

Anwérmplatte fir kleine Werkstiicke

Induktions-Anwdrmgeréit fir kleine Werkstiicke

Bezeichnung

HPS 200/230 V (Art.110-18010)
HPS 200/110 V (Art.110-18020)

HPL 200/230 V (Art.110-18030)
HPL 200/110 V (Art. 110-18040)

IH 025/230 V (Art. 110-11010)
IH 025/115 V (Art. 110-11030)
IH 025 /100 V (Art. 110-11020)

Spannung 220-240V 220-240V
100-120 V 110-120 V
100V
Frequenz 50-60 Hz 50-60 Hz
50-60 Hz 50-60 Hz
50-60 Hz
max. Strom 5A 10 A 6A
10A 20 A 10,5 A
10,5 A
Leistung 1000 W 2000 W 1,5 kVA
1000 W 2000 W 1,15 kVA
1,0 kVA
Maximalgewicht 5kg 10 kg 10 kg
Walzlager Bohrungsdurchmesser ab 20mm Innendurchmesser
bis zu 160 mm Aussendurchmesser
Temperaturregelbereich 50-200 °C 20-180 °C
magnetischer Sensor Ja, Typ K
Genavigkeit (Elektronik) +5°C +3°C
Zeitbereich Zeitautomatik - 0-10 Minuten
Zeiteinstellung in Schritten - 0,1 Minuten
Leistungseinstellung - 8-stufig: 10-20-30-40-50-
60-80-100%
Automat. Entmagnetisierung - Ja
Restmagnetismus - <2A/cm
Spulendurchmesser = _
Grosse des 380x180 mm 380x380 mm -

Arbeitsbereichs (B x H)

Abmessungen (B xTxH)

390x190x150 mm

390x390x170 mm

340x250x64 mm
(Uber den Kegel 121 mm)

Gesamtgewicht

6 kg

10 kg

3,5 kg

Anzahl Standardjoche

Standardjoche

Kernquerschnitt

Mobiles Joch

Liofterkihlung

www.beham.com
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L’ :

IH 045

IH 070

IH 090

IH 210

Induktions-Anwdrmgerdt fir kleine
bis mittelgrosse Werkstiicke

Induktions-Anwdrmgerdt fir mittelgrosse
Werkstiicke

Induktions-Anwérmgerét mit Lifterkiihlung
fir den Dauerbetrieb und mittelgrosse
Werkstiicke

Induktions-Anwérmgerét fir grosse
Werkstiicke

IH 045/230 V (Art. 110-12040)
IH 045/115 V (Art. 110-12050)
IH 045/100 V (Art. 110-12060)

IH 070/230 V (Art. 110-13010)
IH070/115 V (Art. 110-13020)
IH 070/100 V (Art. 110-13030)

IH 090/400 V (Art. 110-14010)
IH 090/575 V (Art. 110-14040)
IH 090/200 V (Art. 110-14020)

IH 210/400 V (Art. 110-15010)
IH 210/575 V (Art. 110-15030)
IH 210/200 V (Art. 110-15020)

220-240V 220-240V 400-480 V 400-480V
110-120 V 110-120 V 575V 575V

100 V 100V 200V 200-240V
50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
9A 16 A 16 A 25 A

15A 20 A 16 A 18 A

15A 15A 25 A 40 A

2,1 kvVA 3,7 kVA 6,4-7 4 kVA 10-11,5 kVA
1,7 kVA 2,2-2,4 kVA 9,2 kVA 10,4 kVA
1,5 kVA 1,5 kVA 5 kVA 8-9,2 kVA
45 kg 120 kg 150 kg 300 kg
20-310 mm 20-400 mm 20-400 mm 60-640 mm
20-180 °C 20-250 °C 20-250 °C 20-250 °C
Ja, Typ K Ja, Typ K Ja, Typ K Ja, Typ K

3 °C +3°C +3°C +3°C
0-60 Minuten 0-60 Minuten 0-60 Minuten 0-60 Minuten
0,1 Minuten 0,1 Minuten 0,1 Minuten 0,1 Minuten

8-stufig: 10-20-30-40-50-
60-80-100%

5-stufig: 20-40-60-80-100%

5-stufig: 20-40-60-80-100%

5-stufig: 20-40-60-80-100%

Ja Ja Ja Ja

<2A/cm <2A/cm <2A/cm <2A/cm

89 mm 115 mm 115 mm 135mm
114x160 mm 145%205 mm 145%x205 mm 250%250 mm

Optional: 145x410 mm (Art. 110-14030)

Optional: 250x375 mm (Art. 110-15040)

320%x267%293 mm

420x280x345 mm

420x280x420 mm

600x350x420 mm

17 kg

35 kg

38 kg

75 kg

42,5%42,5%219 mm fir Lager
ab 60 mm Bohrungsdurchmesser
28x28x219 mm fir Lager

ab 40 mm Bohrungsdurchmesser
14x14x219 mm fir Lager

ab 20 mm Bohrungsdurchmesser

55x55%275 mm fiir Lager
ab 78 mm Bohrungsdurchmesser
28x28x275 mm fir Lager
ab 40 mm Bohrungsdurchmesser
14x14x275 mm fir Lager
ab 20 mm Bohrungsdurchmesser

55x55%275 mm fiir Lager
ab 78 mm Bohrungsdurchmesser
28x28x275 mm fiir Lager
ab 40 mm Bohrungsdurchmesser
14x14x275 mm fir Lager
ab 20 mm Bohrungsdurchmesser

70x70x420 mm fiir Lager
ab 100 mm Bohrungsdurchmesser
40x40x420 mm fiir Lager
ab 60 mm Bohrungsdurchmesser

42,5%x42,5 mm 55x55 mm 55x55 mm 70x70 mm
- Optional (Schwenkarm), Art. 190-13020 | Schwenkarm Schiebejoch
Ja - Ja Optional (Art. 110-15050)
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simatec - innovative Losungen
mit hohem Kundennutzen

simatec ist ein international tatiges Schwei-
zer Familienunternehmen. Seit der Griin-
dung im Jahr 1983 entwickelt, produziert
und vermarktet ein motiviertes Team inno-
vative Produkte fiir den Unterhalt von Walz-
lagern unter den Markennamen simalube,
simatherm und simatool.

Wartungsprodukte

Der direkte Kundennutzen steht dabei stets
im Vordergrund. Mithilfe neu entwickelter
Technologien vereinfacht simatec komple-
xe Abldufe und senkt den Wartungsauf-
wand an Zehntausenden von Maschinen
rund um den Globus.

von simatec - Industrietechnik

Schmierstoffspender

simalube Schmierstoffspender schmieren
automatisch von einem Monat bis zu
einem Jahr und sind stufenlos einstellbar.
simalube versorgt jede Schmierstelle mit
der idealen Schmierstoffmenge - egal
ob Ol oder Fett. Das Nachschmieren von
Hand entfallt und die Wartungskosten wer-
den nachhaltig gesenkt.

simalube

Vertragspartner fir Osterreich:

Anwdrmgeradte

simatherm Anwdrmgerdte erwdrmen ring-
fsrmige Metallteile wie zum Beispiel Walz-
lager in kirzester Zeit. So kdnnen diese
rasch und effizient montiert werden. Die
induktive Erwdarmung metfallischer Werk-
sticke ist wirtschaftlich und &kologisch
sinnvoll. simatec ist der weltweit fihrende
Hersteller solcher Gerdte.

simatherm

BEHAM Techn. Handels GmbH

. Kiimabindnis
1 Betrieb

Technik, die bewegt!
www.beham.com

€9

(BEHAM)

simatec

A-4910 RIED

BahnhofstraBe 67a
T: +43 / (0)7752 / 879 31-0
info@beham.com

000

Ausgesuchte Handelspartner vertreiben die
simatec Wartungsprodukte auf der ganzen
Welt. Sie bieten professionellen Service
und individuelle, fachkundige Beratung.

\J

Werkzeuge

simatool Werkzeugsets ermdglichen einen
schnellen Ein- und Ausbau von Walzlagern
und Dichtungen. Sie werden auf der ganzen
Welt in Maschinen- und Unterhaltswerk-
statten in allen Industriezweigen eingesetzt.

simatool

simatec ag

Stadthof 2

CH-3380 Wangen a. Aare
Tel.: +41 (0)32 636 50 00
welcome@simatec.com
www.simatec.com

simatec

2314/610-90300





